


资格条件

本项目供应商资格条件要求如下：

（一）满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定，提供政府采

购法实施条例第十七条规定资料：

1.具有独立承担民事责任的能力；

具体要求：具有独立承担民事责任的能力（提供工商营业执照副本、税务登

记证副本、组织机构代码证副本或三证合一营业执照）；

2.具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

具体要求：提供 2023 年度或 2024 年度由会计师事务所出具的完整财务审计

报告，或基本开户银行出具的 2025 年的资信证明；基本账户开通未满一年或近

一年新成立企业可提供承诺函；

3.具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；

具体要求：提供具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料或书

面承诺函；

4.具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

具体要求：提供依法缴纳税收和社会保障资金的承诺函；（自行承诺）

5.参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

具体要求：参加政府采购活动前三年内在经营活动中没有重大违法记录的书

面声明（扫描件盖电子公章）；

6.法律、行政法规规定的其他条件。

具体要求：供应商须承诺：在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）、

中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）等渠道查询中未被列入失信被执行人名单、

重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单中，如被列

入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记

录名单中的供应商取消其投标资格，并承担由此造成的一切法律责任及后果。根

据《省发展改革委省法院省公共资源交易中心关于推进全省公共资源交易领域对



法院失信被执行人实施信用联合惩戒的通知》黔发改财金【2020】421 号文件要

求，交易系统会自行对失信供应商实施信用联合惩戒。

二、本项目所需特殊行业资质或要求：

本项目整体专门面向中小企业采购，供应商须为符合本项目采购标的对应行

业（本项目行业为：工业）的政策划分标准的中小企业（监狱企业、残疾人福利

单位视同小型、微型企业）。（注：中小企业以供应商填写的《中小企业声明函》

为判定标准，残疾人福利性单位以供应商填写的《残疾人福利性单位声明函》为

判定标准，监狱企业须供应商提供由省级以上监狱管理局、戒毒管理局（含新疆

生产建设兵团）出具的属于监狱企业的证明文件，否则不予认定。）

具体要求：提供《中小企业声明函》或《残疾人福利性单位声明函》或属于监狱

企业的证明文件。

三、本项目不接受联合体投标



商务要求

一、交货期及交货地点

交货期：签订合同后 15日内安装、调试完毕并验收合格；

交货地点：大有镇塔山村、思旸镇岑峰村；

二、验收

1.设备按照国家标准、行业标准验收，为原制造商制造的全新产品，中标供

应商应保证货物到达用户所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由中标供应商负责

调换、补齐或赔偿。

2.设备技术参数与投标文件、采购合同一致，性能指标达到规定的标准，采

购人需要厂家对中标供应商交付的产品（包括质量、技术参数等）进行确认的，

厂家应予以配合，并出具书面意见。

3.采购人组成验收小组按国家有关规定、规范进行验收，必要时邀请相关的

专业人员或机构参与验收。因设备质量问题发生争议时，采购方有权邀请质量技

术监督部门进行鉴定，鉴定费用由中标供应商承担。设备不符质量要求，致使不

能实现合同目的，采购人可拒收货物。采购人拒收货物或者经相关采购管理部门

审核批准解除合同的，标的物毁损、丢失的风险由中标供应商承担。

4.设备安装调试完成后由合同双方共同进行验收，验收合格后双方签署验收

合格证明。

三、售后服务要求

1.售后服务：①投标供应商到买方的现场负责安装、调试和验收；②投标供

应商提供设备的中文操作维护手册；③中标供应商免费对采购人操作、日常维护

人员进行培训。④产品自安装完毕后卖方提供质保期内免费保修服务。每年至少



进行 3 次巡检，为用户提供终身技术服务。必须提供后援支持，为设备提供长期

的技术支持。技术支持的方式包括：电话技术服务、现场技术服务、定期巡查服

务、免费技术保障及升级服务等。⑤投标供应商应提供全天候响应服务，在接到

买方维修申请后，技术人员应在在 10小时内到达用户现场进行维修。

2.备品备件：①质保期内，设备出现故障时，供应商能提供同类型号的备品

备件用于替换有故障设备。②如果在 3天内无法修复，应免费提供同款设备的备

用机。

3.配套服务：为确保设备购置安装后即可运行使用和进行性能验证，供应商

应免费提供配套的相关产品，以提供承诺函为准。

四、质保期

1.质保期：项目验收合格并正常使用和运行 48小时后进入质保期，质保一

年（特殊设备按照国家相关标准执行）。

2.质保期外服务要求：①质量保证期过后，投标供应商和厂家应同样提供免

费电话咨询服务，并应承诺提供产品上门维修服务。②质量保证期过后，采购人

需要继续由投标供应商或厂家提供售后服务的，该投标供应商或厂家应以优惠价

格提供售后服务。

五、付款方式

具体细节方式双方签订合同时自行协定。

六、履约保证金

无

七、投标有效期

投标时间截止后 90天内



八、其他要求

1.除发生影响合同履行的不可抗力情况除外。若不能按采购方要求提供服务

要求标准的，即可认定该中标人不具备供货条件，采购方有权要求终止合同，因

终止合同而造成的损失由该中标人承担。并由此给采购方造成的损失或增加的全

部费用（如设备费、安装、运输、调试、保险、税费、管理费、利润、培训服务

费）等均由违约的投标人承担；

2.送交到采购方的货物与订单不符，予以退货。若发现有质量不合格的产品

货物，一律予以退换。由此造成的损失及费用由供应商承担；

3.供应商应根据采购方实际工作运行过程中发生的情况，提供相应的服务保

障；

4.供应商须按货物清单供应货物；

5.投标人须单独承诺所提供货物必须是正规生产厂家的产品；

6.货物在到达采购方指定地点前发生的不可预见性风险均由投标方负责；

7.投标报价含运输、安装、调试、税金、投标等费用；

8.供应商应按行业技术、质量和以往的供货经验、管理经验完成采购内容和

包含的全部实际服务。采购人在签订合同时有权进行修改和优化、调整方案，供

应商须无条件响应。

9.由采购人组织各部门进行验收，验收费用由中标人承担。

10.中标供应商在签订合同前须将投标文件中证明材料原件交由采购人或采

购代理机构核验。

11.设备采购的中标供应商在实施过程中要保证与建设工程的施工方相互衔

接配合。



备注：采购内容参数、型号、规格大小等如与实际现场情况有偏差的，以实

际采购人需求为准，解释权归采购人与采购代理机构所有。



评标办法

本项目采用综合评分法进行评审。

综合评分法，是指在满足采购文件实质性要求的前提下，评标专家按照采购

文件中规定的各项评审因素及其分值进行综合评分后，以评分从高到低的顺序推

荐 1至 3 家供应商作为中标候选供应商的评标方法。



技术要求

发酵设备

序

号

设备

名称

单

位

数

量
部件主要构成 技术参数

1

发酵

罐罐

体

套 2

一、容积

二、罐壳

三、基座

四、设备高度

1、罐内容积：≥120m³。

2、罐壳工作内层：厚 3mm 不锈钢（SUS304），外层

厚 4mm 碳钢（Q345B），喷涂防锈、面漆防腐。保温

层材料，厚度≥53mm。

3、基座面板：厚度≥2mm 不锈钢（SUS304）。

4、设备总高≥9.6m。

2

物料

提升

系

统

套 2

一、上料传动装置

二、头架

三、机架

四、上料斗

五、保护系统

1、上料斗容积：1.5m³，厚 3mm 镀锌板。

2、上料传动装置减速机：电机功率≥2.2KW，电机带

刹车，提升速度 60-100mm/s。

3、上料传动钢丝绳直径≥14mm；

4、提升系统及防护措施：手动和遥控双选择

5、上料斗提升防过卷措施采用双限位保护。

3

进料

门装

置

套 2
一、进料斗基座

二、进料门传动装置

1.进料门基座、斗壳：厚度≥3mm 不锈钢（SUS304）。

2.进料门传动装置：开关门减速电机功率≥0.37KW。

4
液压

系统
套 2

一、液压站

二、推臂液压缸

三、出料液压缸

四、液压站产地

1、液压泵驱动电机功率≥11KW，油箱容积：≥270L，

液压系统最大工作压力≥16.5MPa

2、液压缸规格 G180/130-720，数量 2 台，最高工作

压力≥25MPa

3、卸料油缸型号 G80/45-330，数量 1 台，工作压力

≥25MPa

4、液压系统全部部件

5
润滑

系统
套 2

一、润滑泵

二、润滑管

1、润滑方式：润滑泵集中润滑。

2 、 润 滑 管 路 ： 连 接 管 采 用 复 合 橡 绞 软 管

≈φ4.2/φ8.9

6
搅拌

装置
套 2

一、搅拌轴

二、搅拌叶

三、送风结构

四、搅拌轴旋转结构

五、法兰

1、搅拌轴：材质 20#钢 406mmX120mm

2、搅拌叶：厚 16mm（Q345B）。两块折弯制作， 一

共 12 块、共 5 层

3、下面两层 5片送风

4、法兰：厚≥50mm 碳钢（Q235B）

5、旋转结构：内镶石墨铜套及配合润滑脂润滑结构

7
进风

系统
套 2

一、下部进风系统二、进风管路

三、加热

四、机架围栏

1、罐体内送风采用下段送风，采用高压漩涡风机；

送风机功率 15KW，数量 2 台，最大压力≥35KPa，最

大风量≥1050m³/h，送风管采用 DN100 镀锌管；

2、下部风机进风口装止回阀、蝶阀；风机进风管采

用 DN160PVC 管，进/出风管采用 DN315PVC 管.[另选

加装]

3、基座下部辅助通风加热：功率≥4KW。

4、围栏高度 1050mm



8
除臭

装置
套 2

一、除臭装置罐体二、离心风机

三、水泵

四、过滤装置

五、烟筒管路

1、罐体镀锌板制作，翅片管散热，包含二次加热系

统，散热面积≥210m³

2 、除臭风机≥5.5KW 不锈钢离心风机， 风量

1174-2060m³/h，风压 2700-3469MPa

3、喷淋塔 3 层填充物，两层喷淋

4、喷淋塔除臭，喷淋塔尺寸 1X5.5 米

5、烟筒排放高度 15 米，管路 PVC/DN315

9

特控

制系

统

套 2

一、电压

二、配电柜

三、电气元器件

四、搅拌装置

五、电器保护

六、遥控器

1、控制系统三相四线制进线，电源电压 AC380V,50HZ；

2、含控制柜，控制柜至设备电缆；就地操作端子箱，

控制柜防护等级 IP54；

3、控制系统核心部件采用 PLC 可编程控制器，带以

太网口，RS485 串口，控制点备用 5%，电器元器件均

采用正泰元器件。

4、搅拌应有定时和连续功能，时间可调；

5、电动机应有过载、短路、缺相保护功能。

6、提升系统：手动和遥控双选择。

10 雨棚 套 2
一、框架

二、彩钢瓦

1、采用厚≥0.8mm 彩钢瓦结构；

2、承重结构：40*6 方管及 100 和 120 型槽钢；

11

发酵

处理

能力

套 2

（受季节、地域、水分影响）如

果在寒冷地区（低于-5℃）使用，

必须增加保温措施，或使用在车

间内

鸭粪含水率≤65%、处理量 8-12m³，出成品 2-4m³，

单套设备占地面积 65 平方。



鸭笼设备

智能化层叠式肉鸭饲养设备

序号 设备名称
单

位

数

量
技术参数

1 禽舍 个 60

长：60CM，宽 15CM，高，3CM。笼长 1.25 米宽 1米高 42厘

米，每门笼养 30 只每组 3层等于 90 只×220 组等于 19800

羽肉鸭

肉鸭笼养笼具设备（4 栋）

序号 设备名称
单

位

数

量
技术参数

1
三层层叠肉

鸭笼网
组 220

全套笼网采用国际环保材料 Q235：黑丝后热浸锌工艺，上

锌量百分之 8，表面防腐性能更稳定，底网丝径 3.0，采用

一面抓鸡一面采食，操作方便快捷，抓鸡笼门丝径 4.0 与

3.0 相结合。

2
三层肉鸭框

架
套 225

全套笼架采用符合国标（GB/T2518-2008）要求、275 克，

笼架厚度为 2mm 笼架，辊压一次成形，表面不需要任何处理，

结构简单合理。笼底托梁配 PVC 护套，耐腐蚀性能更强。笼

腿调节螺丝调节范围 9cm.

3
三层层叠肉

鸭笼具配件
组 220

三层 PVC 调节板，白色 U型 PVC 料槽，PP塑料垫网，水线

方管锥阀乳头（4个/单元）水线悬挂件,含白色 PVC 脚踏板

（笼子内防止落粪）调压器过滤杯，管件，排污管配管件、

接头、钢丝软管，水线升降拉杆式框架连接用不锈钢螺栓

喂料系统（4 栋）

序号 设备名称
单

位

数

量
技术参数

1
龙门式喂料

机
台 1

喂料机主体用 40*80*1.8 方管制作，料斗 0.8 高镀锌板，双

行走电机 0.75KW，防止脱轨。

2 110 上料绞龙 米 24 采用绞龙，PVC 给水管 110*4.3MM,1.5KW 电机.

3 料机导轨 米 140 50#热镀锌槽钢 12-13 公斤每支

清粪系统（4 栋）

序号 设备名称
单

位

数

量
技术参数

1 清粪机主机 台 5

每列清粪机配 1.5KW 防水减速电机，平衡调节粪带，采用

275g 热镀锌板数控加工工艺。粪带所有轴承采用方便进行

润滑的轴承，大主棍 140*4.0 无缝钢管，副胶辊分段包胶。

后驱刮板采用多层一体式打开机构，方便操作，前端粪带从

动辊为对称螺旋辊，金属轴配合注塑尼龙螺旋棍，有效防止

粪带跑偏且不伤粪。



2 纵向输粪带 条 15

纵向清粪带用厚度为 1.0mm，抗磨、抗老化 PP 配方料制作，

常温折弯无痕迹；高抗拉强度，横纵向不低于 30Mpa，硬度

不低于 65D。

3 绞龙出粪 米 15
室内用绞龙片为 290MM,平绞龙内管为 76*4MM 无缝钢管，绞

龙片直径为 290MM，采用 4KW 摆线电机。

注：具体采购项目情况以最终发布采购公告和采购文件为准。


