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需求公示 （附件）

资格条件

一、符合政府采购法第二十二条规定

1.具有独立承担民事责任的能力；

具体要求：提供有效的法人或其他组织的营业执照等证明文件，或自然人身份证明；

2. 具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

具体要求：提供 2024 年度经审计的财务报告(新公司提供基本开户银行出具的资信证明）

或提供承诺函；

3. 具有履行合同所必须的设备和专业技术能力；

具体要求：提供具备履行合同所必需的设备和专业技术能力的证明材料或书面承诺函；

4. 具有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

具体要求：提供 2025 年至今任意 1 个月依法缴纳税收和社会保障资金的有效证明材料或

承诺函（格式自拟）；

5. 参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

具体要求：参加政府采购活动前三年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明（扫描

件盖电子公章）；

6.法律、行政法规规定的其他条件。

具体要求：供应商须承诺：在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采

购网（www.ccgp.gov.cn）等渠道查询中未被列入失信被执行人名单、重大税收违法案件当

事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单中，如被列入失信被执行人、重大税收违

法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单中的供应商取消其投标资格，并

承担由此造成的一切法律责任及后果。根据《省发展改革委 省法院 省公共资源交易中心

关于推进全省公共资源交易领域对法院失信被执行人实施信用联合惩戒的通知》黔发改财

金【2020】421 号文件要求，交易系统会自行对失信供应商实施信用联合惩戒。

本品目是否专门面向中小微企业采购：☑是
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一、采购内容及技术参数

序

号

产品

名称
规格参数

单

位
数量 参考图片

1 公寓床

规格：1900*900*1750mm，（±5mm）

1、床立柱:采用优质冷轧钢板经辊压一次成型，立

柱 40 方冷轧钢管厚度 1.2 毫米，

2、床沿:采用 30/50 镀锌钢管厚度 1.2 亳米，

3、护栏：采用弯管为Ø25mm*25mm*0.8 mm 方管，

护栏竖管采用Ø20mm*20mm*0.8 mm 方管，护栏尺寸

为 1200mm*250mm。

4、爬梯：宽度 250mm，采用 25mm*25mm*0.8mm 厚方

管，

5、床板横撑采用 25mm*25mm*0.9mm 厚方管，五根

均匀分布

6、床板为 14mm 厚杉木板。

7 、 （ 1 ） ▲ 冷 轧 钢 板 符 合 包 括 但 不 限 于

GB/T3325-2024、GB/T35607-2024、QB/T3828-1999、

QB/T3832-1999、QB/T4371-2012 等标准，1）燃烧

性能：燃烧增长速率指数≤120W/s 符合，火焰横向

蔓延未达到样品长翼边缘符合，前 600s 总热释放

量≤7.5MJ 符合，烟气生成速率指数 s1:≤30m²/s²
符合；2）力学性能：屈服强度≥270MPa，断后伸

长率≥40%，抗拉强度 370-500MPa 之间；3）化学

成分：Mo≤0.0711%、Si≤0.115%、Ni≤0.0811%、

Cu≤0.0108%、V≤0.0021%、Mn≤0.325%、Cr≤

0.118%、Ti≤0.0357%均符合；4）弯曲试验表面无

目视可见裂纹符合；5）洛氏硬度 HRC≥75；6）产

品表面理化性能-金属喷漆（塑）涂层：铅笔硬度

H,应无塑性变形和/或内聚破坏符合，冲击高度

400mm,应无剥落、裂纹、皱纹符合；耐盐浴划道两

侧 3mm 外，应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象符

合，附着力 0级。7）防霉>1 级没有生长符合；8）

抗菌-产气肠杆菌：抑菌率>99.99%，具有较好的抗

菌效果均符合；9）品质属性-产品有害物：家具涂

层可迁移元素-铅、镉、铬、汞、锑、钡、硒、砷

未检出均符合；10）铜加速盐雾≥100h 涂层本身耐

腐蚀等级 10 级，涂层对基体的保护等级 10 级均符

合；提供第三方具备检验资质能力检测机构出具的

合格检验报告（报告带 CMA、CNAS 标识）扫描件。

2 ） ▲ 冷 轧 钢 管 符 合 GB/T3325-2024 、

GB/T35607-2024、QB/T3827-1999、QB/T3832-1999、

GB/T1741-2020 等标准，1）燃烧性能：燃烧增长速

张 598
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率指数≤120W/s 符合，火焰横向蔓延未达到样品长

翼边缘符合，前 600s 总热释放量≤7.5MJ 符合，烟

气生成速率指数 s1:≤30m²/s²符合；2）化学成分

Mo≤0.0711%、Si≤0.115%、Ni≤0.0811%、Cu≤

0.0108%、V≤0.0021%、Mn≤0.325%、Cr≤0.118%、

Ti≤0.0357%均符合；3）弯曲试验表面无目视可见

裂纹符合；4）洛氏硬度 HRC≥75；5）产品表面理

化性能-金属喷漆（塑）涂层：铅笔硬度 H,应无塑

性变形和/或内聚破坏符合，冲击高度 400mm,应无

剥落、裂纹、皱纹符合；耐盐浴划道两侧 3mm 外，

应无鼓泡、锈蚀、剥落和起皱等现象符合，附着力

0级。6）防霉>1级没有生长符合；7）抑菌率>99.99%，

具有较好的抗菌效果均符合；8）品质属性-产品有

害物质：家具涂层可迁移元素-铅、镉、铬、汞、

锑、钡、硒、砷未检出均符合；9）乙酸盐雾试验

≥100h 涂层本身耐腐蚀等级 10 级，涂层对基体的

保护等级 10 级均符合；提供第三方具备检验资质

能力检测机构出具的合格检验报告（报告带 CMA、

CNAS 标识）扫描件。

（3）▲公寓床符合包括但不限于 QB/T3826-1999、

QB/T3832-1999、QB/T2741-2013 等标准：1）形状

和位置公差（邻边垂直度、翘曲度、平整度、圆度）

均合格；2）外观性能：金属件（管材、焊接件）

均合格，木制件（虫蛀、贯通裂缝、腐朽材、节子、

树脂囊、倒棱）均合格:3）理化性能：硬度≥H 合

格，附着力应不低于 0级合格，冲击高度≥500mm，

无剥落、裂纹、皱纹；金属电镀层抗盐雾合格；4）

力学性能：双层床强度和耐久性、双层床稳定性、

扶梯挠度和强度、安全栏合格；5）重金属含量（限

色漆）：可溶性铅、可溶性镉检测结果均未检出；

6）中性盐雾：对基体的保护等级不低于 10 级、本

身耐腐蚀等级不低于 10 级；7）产品有害物质镉 Cd、

铅 Pb、硒 Se 检测结果均未检出，TVOC 未检出；8）

甲醛释放量≤0.124mg/m³。提供第三方具备检验资

质能力检测机构出具的合格检验报告（报告带

CMA、CNAS 标识）扫描件。
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2
两门更

衣柜

1、规格：L500*D420*H1200mm，（±5mm）

2、基材：采用优质一级冷轧钢板，柜体和门板采

用 0.5mm，

3、产品结构：

（1）柜体分两层，上下中隔隔开，均带一扇铁单

开门，共两扇门。

（2）搁板折弯处理，中间设加强筋板。

（3）柜体内前后有支撑于挂板的立柱，层高可以

随意调节。

4、生产工艺：

（1）柜体采用日本进口 AMADA 全自动数控机床剪

裁，数控机床冲切、折弯、精密脉冲无痕点焊成型。

（2）表面喷涂：采用大型智能自动喷塑生产线表

面工艺加工，柜体经除油、去锈、脱脂、表调、磷

化、水洗等十三道工序前处理，再进行环氧树酯静

电粉沫喷涂，涂层厚度实测值为 70-80µm，经高温

流平、固化等工序，使喷塑涂层耐腐蚀、耐冲击性

能达到甚至高于国家标准。

5、依据 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》，

1）焊接处符合：无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无

夹渣、气孔、焊瘤、焊 丝头、咬边、飞溅；焊接

处表面波纹应均匀；2）金属喷漆(塑)涂层理化性

能：附着力不低于 2级、冲击强度：冲击高度 400mm,

应无剥落、裂纹 、皱纹、耐腐蚀：100h 内，观察

在溶剂中样板上划道 两侧 3mm 以外，应无气泡产

生 100h 后，检查划道两侧 3mm 以外，应无锈蚀、

剥落、起皱、变色和失光等现象；3）柜类强度生

耐久性：试验后符合：1.所有零部件无断裂或豁裂；

2.用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松

动；3.所有零部件应无影响使用功能的磨损 或变

形；4.五金连接件应无松动；5.活动部件(门、抽

屉等) 开关应灵活；6.零部件无明显位移变化。

个 18

3
四门更

衣柜

1、规格：L800*D420*H1800mm，（±5mm）

2、基材：采用优质一级冷轧钢板，柜体和门板、

背板、顶板采用 0.5mm。

3、产品结构：

（1）柜体分两层，上下中隔隔开，均带一扇铁单

开门，共两扇门。

（2）搁板折弯处理，中间设加强筋板。

（3）柜体内前后有支撑于挂板的立柱，层高可以

随意调节。

4、生产工艺：

（1）柜体采用日本进口 AMADA 全自动数控机床剪

裁，数控机床冲切、折弯、精密脉冲无痕点焊成型。

个 8
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（2）表面喷涂：采用大型智能自动喷塑生产线表

面工艺加工，柜体经除油、去锈、脱脂、表调、磷

化、水洗等十三道工序前处理，再进行环氧树酯静

电粉沫喷涂，涂层厚度实测值为 70-80µm，经高温

流平、固化等工序，使喷塑涂层耐腐蚀、耐冲击性

能达到甚至高于国家标准。

5、依据 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》，

1）焊接处符合：无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无

夹渣、气孔、焊瘤、焊 丝头、咬边、飞溅；焊接

处表面波纹应均匀；2）金属喷漆(塑)涂层理化性

能：附着力不低于 2级、冲击强度：冲击高度 400mm,

应无剥落、裂纹 、皱纹、耐腐蚀：100h 内，观察

在溶剂中样板上划道 两侧 3mm 以外，应无气泡产

生 100h 后，检查划道两侧 3mm 以外，应无锈蚀、

剥落、起皱、变色和失光等现象；3）柜类强度生

耐久性：试验后符合：1.所有零部件无断裂或豁裂；

2.用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松

动；3.所有零部件应无影响使用功能的磨损 或变

形；4.五金连接件应无松动；5.活动部件(门、抽

屉等) 开关应灵活；6.零部件无明显位移变化。

4
四门更

衣柜

1、规格：L850*D420*H1800mm，（±5mm）

2、基材：采用优质一级冷轧钢板，柜体和门板厚

度为 0.5mm。

3、产品结构：

（1）柜体分两层，上下中隔隔开，均带一扇铁单

开门，共两扇门。

（2）搁板折弯处理，中间设加强筋板。

（3）柜体内前后有支撑于挂板的立柱，层高可以

随意调节。

4、生产工艺：

（1）柜体采用日本进口 AMADA 全自动数控机床剪

裁，数控机床冲切、折弯、精密脉冲无痕点焊成型。

（2）表面喷涂：采用大型智能自动喷塑生产线表

面工艺加工，柜体经除油、去锈、脱脂、表调、磷

化、水洗等十三道工序前处理，再进行环氧树酯静

电粉沫喷涂，涂层厚度实测值为 70-80µm，经高温

流平、固化等工序，使喷塑涂层耐腐蚀、耐冲击性

能达到甚至高于国家标准。

▲5、依据 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条

件》，1）焊接处符合：无脱焊、虚焊、焊穿、错

位；无夹渣、气孔、焊瘤、焊 丝头、咬边、飞溅；

焊接处表面波纹应均匀；2）金属喷漆(塑)涂层理

化性能：附着力不低于 2级、冲击强度：冲击高度

400mm,应无剥落、裂纹 、皱纹、耐腐蚀：100h 内，

个 254
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观察在溶剂中样板上划道 两侧 3mm 以外，应无气

泡产生 100h 后，检查划道两侧 3mm 以外，应无锈

蚀、剥落、起皱、变色和失光等现象；3）柜类强

度生耐久性：试验后符合：1.所有零部件无断裂或

豁裂；2.用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久

性松动；3.所有零部件应无影响使用功能的磨损

或变形；4.五金连接件应无松动；5.活动部件(门、

抽屉等) 开关应灵活；6.零部件无明显位移变化。

提供国家认可的第三方具备检验资质能力检测机

构出具的合格检验报告（报告带 CMA、CNAS 标识）

扫描件。

5
六门更

衣柜

1、规格：L1050*D420*H1800mm，（±5mm）

2、基材：采用优质一级冷轧钢板，柜体和门板、

背板、顶板采用 0.5mm。

3、产品结构：

（1）柜体分两层，上下中隔隔开，均带一扇铁单

开门，共两扇门。

（2）搁板折弯处理，中间设加强筋板。

（3）柜体内前后有支撑于挂板的立柱，层高可以

随意调节。

4、生产工艺：

（1）柜体采用日本进口 AMADA 全自动数控机床剪

裁，数控机床冲切、折弯、精密脉冲无痕点焊成型。

（2）表面喷涂：采用大型智能自动喷塑生产线表

面工艺加工，柜体经除油、去锈、脱脂、表调、磷

化、水洗等十三道工序前处理，再进行环氧树酯静

电粉沫喷涂，涂层厚度实测值为 70-80µm，经高温

流平、固化等工序，使喷塑涂层耐腐蚀、耐冲击性

能达到甚至高于国家标准。

5、依据 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》，

1）焊接处符合：无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无

夹渣、气孔、焊瘤、焊 丝头、咬边、飞溅；焊接

处表面波纹应均匀；2）金属喷漆(塑)涂层理化性

能：附着力不低于 2级、冲击强度：冲击高度 400mm,

应无剥落、裂纹 、皱纹、耐腐蚀：100h 内，观察

在溶剂中样板上划道 两侧 3mm 以外，应无气泡产

生 100h 后，检查划道两侧 3mm 以外，应无锈蚀、

剥落、起皱、变色和失光等现象；3）柜类强度生

耐久性：试验后符合：1.所有零部件无断裂或豁裂；

2.用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松

动；3.所有零部件应无影响使用功能的磨损 或变

形；4.五金连接件应无松动；5.活动部件(门、抽

屉等) 开关应灵活；6.零部件无明显位移变化。

个 6

6 六门更 1、规格：L1200*D420*H1800mm； 个 12
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衣柜 2、基材：采用优质一级冷轧钢板，柜体和门板、

背板、顶板采用 0.5mm。

3、产品结构：

（1）柜体分两层，上下中隔隔开，均带一扇铁单

开门，共两扇门。

（2）搁板折弯处理，中间设加强筋板。

（3）柜体内前后有支撑于挂板的立柱，层高可以

随意调节。

4、生产工艺：

（1）柜体采用日本进口 AMADA 全自动数控机床剪

裁，数控机床冲切、折弯、精密脉冲无痕点焊成型。

（2）表面喷涂：采用大型智能自动喷塑生产线表

面工艺加工，柜体经除油、去锈、脱脂、表调、磷

化、水洗等十三道工序前处理，再进行环氧树酯静

电粉沫喷涂，涂层厚度实测值为 70-80µm，经高温

流平、固化等工序，使喷塑涂层耐腐蚀、耐冲击性

能达到甚至高于国家标准。

5、依据 GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》，

1）焊接处符合：无脱焊、虚焊、焊穿、错位；无

夹渣、气孔、焊瘤、焊 丝头、咬边、飞溅；焊接

处表面波纹应均匀；2）金属喷漆(塑)涂层理化性

能：附着力不低于 2级、冲击强度：冲击高度 400mm,

应无剥落、裂纹 、皱纹、耐腐蚀：100h 内，观察

在溶剂中样板上划道 两侧 3mm 以外，应无气泡产

生 100h 后，检查划道两侧 3mm 以外，应无锈蚀、

剥落、起皱、变色和失光等现象；3）柜类强度生

耐久性：试验后符合：1.所有零部件无断裂或豁裂；

2.用手揿压某些应为牢固的部件，应无永久性松

动；3.所有零部件应无影响使用功能的磨损 或变

形；4.五金连接件应无松动；5.活动部件(门、抽

屉等) 开关应灵活；6.零部件无明显位移变化。
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备注：1、以上所列技术参数及其性能（配置）仅起功能配置及技术参数说明作用，并非

进行投标限制。供应商可提出同等或优于本技术参数的设备进行投标。2、以上标注“▲”

须提供的检验报告扫描件，检测内容必须完整，缺少检测项目的视不响应。

商务要求

一、交货期及交货地点

交货期：7天（8月 29 日前安装调试并验收合格）。

交货地点：剑河县城（采购人指定地点）。

二、质量标准

符合国家或者行业标准及采购文件规定的具体要求。

7 保密柜

1、尺寸：1900mm(高)×430mm(深)×900 mm(宽),

整体双节四门，上下各 一块活动层板，上节配置

活动可调整一字密码抽屉。

2、材质：采用优质冷轧钢板制造，柜体、门板≥

1.0mm 厚裸板。

▲3、依据 BMB54-2020《安全保密产品 保密柜安全

保密技术要求》，1）柜体要求符合：开锁面采用

防撬结构，柜体的表面塞尺插入深度符合标准要

求。2）锁具要求符合：锁舌伸出长度符合要求。

锁人机交互界面具备显示和输入功能。嵌入式控制

模块自主可控应符合要求。 3）身份识别符合：当

身份识别尝试次数超过规定次数时，应进行强制锁

定，锁定时间应符合要求。4）防暴与告警符合：

应具备在柜体遭受外力敲打冲击情况下的告警功

能。若为声告警，告警音量在保密柜关闭状态下应

符合要求。5）日志记录符合：日志应具备防篡改

和防删除功能。日志存储空间将满时应有告警提

示，日志存储空 间已满时，应有告警提示并采取

自动覆盖日志措施。6）电源性能符合：当主电源

电压在标称额定值 85%-110%范围变化时，锁具应能

正常工作；断电 168h 内，锁具内的信息应能完整

保存。

提供国家认可的第三方具备检验资质能力检测机

构出具的合格检验报告（报告带 CMA、CNAS 标识）

扫描件。

个 2
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三、质保期

（1）总体质保期 5年；国家标准或技术参数中另有规定的，按其年限高者进行质保；

质保期在验收合格后起计。质保期结束后，供应商应提供产品上门维保服务，维保只收取

配件成本费。

（2）如果在质保期满前，采购人发现成交供应商所提供的货物或其组成部分有缺陷，

包括潜在的缺陷，或使用不合适的材料，成交供应商应免费更换有缺陷的货物或部件;若

因成交供应商所提供的货物或其他组成部分存在缺陷导致学生受到伤害的，须承担全额赔

偿责任。

四、验收标准

（1）成交供应商应确保提供的所有货物技术参数、规格、型号、质量等与投标文件

完全一致且是未经使用过的全新产品。货物运抵现场后，采购人将抽取样品送具有国家认

可资质的第三方检测机构进行检测，检测费用由中标人承担。如检测不合格或与投标文件

所响应的参数不一致的视为虚假应标，将取消中标资格并报财政部门处理。

（2）成交供应商所提供货物与投标文件中的所投货物不符、厂家不按约定批次发货

或货物存在质量问题的，采购人有权拒收。

（3）货物全部安装完毕后，采购人组成验收小组按国家有关规定规范、招标文件、

投标响应文件及相关资料进行验收，验收产生的费用由中标供应商承担。

五、售后服务

质保期内，须提供电话 7*24 小时服务，接到采购人维修通知后 5小时内解决故障；

如未在规定时间到达现场维修解决故障的，采购人将聘请第三方进行维修处理，产生的维

修费用从履约保证金中扣除并有权延长付款期限，如出现 3次以上不履行售后服务义务的

货款将不予支付。

六、付款方式

验收合格之日起五年内付清，具体付款细则在签订合同时由采购人确定。

七、履约保证金

（1）中标供应商在中标通知书发出后 2 个工作日内按中标金额的 5%缴纳履约保证金

至采购人指定账户。

（2）若中标供应商未按双方签订合同规定履约的，则其全部履约保证金不予退还，

履约保证金不足以赔偿损失的，须按实际损失金额追偿。

（3）履约保证金在质保期结束后，如无任何质量及违约问题的一次性无息退还。



10

八、投标有效期

投标截止之日起 60 日历天

九、其他要求

（1）采购人保留对投标响应文件进行复核的权利，投标供应商应保证提供的所有材

料内容真实有效。在评审结束后采购人有权要求供应商提供相关资料原件（包含但不限于

标注“▲”对应参数所需的检测报告原件、资格证明材料原件等）进行查验，供应商须承

诺无条件配合。如不按规定时间或其他理由故意拖延不提供原件或发现提供虚假资料骗取

中标的，将取消中标资格并报财政部门查处。

（2）采购人在中华人民共和国使用该货物或货物的任何一部分时，供应商应保证采

购人免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权或工业设计权等的起诉。

（3）成交公告发布之日起 2 日内成交供应商须提供床、四门更衣柜、保密柜各一个

递交到采购人指定地点。

四、评分办法
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