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贵定县盘江镇清定桥村2024年帮扶车间建设项目

需求公示

一、项目名称：贵定县盘江镇清定桥村2024年帮扶车间建设项目

二、项目编号：BLGD2024-148

三、公示期限（不少于2个工作日）:2024年08月7日至2024年08月13日

四、预算金额（元）：4980000.00

五、最高限价（元）：4980000.00

六、采购预算确定依据:贵定县政府采购申请表

七、采购单位名称:贵定县盘江镇人民政府

项目联系人:何德万 联系电话:18285497971

八、采购代理机构全称:贵州百利招标咨询(集团)有限公司

项目联系人:刘汝瑜 联系电话:15808543659

九、任何单位和个人对本项目文件采购需求公示有异议的，可在公示期

限 内，反馈意见给代理机构。
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一、资格要求

1.满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定；

2.落实政府采购政策需满足的资格要求；

标项1:/

3.申请人的一般资格要求：

符合《政府采购法》第二十二条规定，并按投标文件格式要求提供下列资料。

①投标供应商应是在中华人民共和国依法注册，具有独立承担民事责任的能力：具体要求：提供法人

或其他组织的营业执照副本复印件（加盖投标单位公章）

②具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度：具体要求：提供投标供应商2022年度或2023年度审计

报告或提供2024年基本开户银行出具的资信证明。

③具有履行合同所必需的设备和专业技术能力：具体要求：提供具备履行合同所需的设备和专业技术

能力的书面承诺（承诺函格式自拟）。

④有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录：具体要求：提供2023年至今任意3个月依法缴纳税收

和社会保障资金的相关资料（税收和社保资金缴纳凭证），如不需缴纳的，需出具有效的证明材料（加盖

投标单位公章）。

⑤参加本次政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录：具体要求：提供参加采购活动

前三年内在经营活动中没有重大违法记录的书面声明（自行申明，格式自拟）

⑥法律、行政法规规定的其他条件：1、投标人自行承诺：在“信用中国”网站（www.creditchina.go

v.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）等渠道查询中未被列入失信被执行人名单、重大税收违法

失信主体、政府采购严重违法失信行为记录名单，查询截止时点为开标当日评审前， 对列入失信被执行

人、重大税收违法失信主体、政府采购严重违法失信 行为记录名单的供应商，拒绝参与本次政府采购活

动，并承担由此造成的一切法律责任及后果（承诺自拟）。2、根据《省发展改革委省法院省公共资源交

易中心关于推进全省公共 资源交易领域对法院失信被执行人实施信用联合惩戒的通知》黔发改财 金（20

20）421 号文件要求，采购人或采购代理机构在递交投标文件截止时间后现场根据贵州信用联合惩戒平台

反馈信息，查询投标人是否属于法院失信被执行人，如被列入将拒绝其参与本次政府采购活动。

本项目 不接受 联合体投标。

4.本项目的特定资格要求：落实政府采购政策需满足的资格要求：本项目专门面向中小微企业采购，

按照《中小企业划型标准规定》（工信部联企业〔2011〕300号）本项目所属行业为“工业”。
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二、采购清单及商务要求

一 主机架 尺寸参数

1 新式大宽立柱机架（立柱调压阀选用AR50板式调压阀） 立柱尺寸

1011.2*846*2500

2 新式焊接结构底盘(板材要求Q355NE) 底盘尺寸1750*6800*338

3 新式焊接结构框架(板材要求Q355NE) 框架尺寸

1140*665*534

4 立柱管路与初型测管路分配箱管路选用不锈钢管(304不锈钢管壁厚
5MM)

分配箱与初型测尺寸

6000*100*100

二 分料器结构

1 分料器为新式滚珠丝杠结构 1660*380*400

三 流料系统

1 新式悬挂式吊架导料系统（具备快换更换转向槽功能） 1500*240*18

2 直槽托架为固定结构 1800*500*900

3 转向槽调整器为左右前后上下高低单独调节结构 500*150*150

四 框架组合件

1 初型模冷却风为两侧单独间断型控制结构 成型模为二侧一路间断型
控制结构（配备间断控风装置）

1200*10*1

2 电子定时电气阀箱新式快换结构一体阀结构（一体阀选用一体结构套
筒阀）

534*400*500

3 初型模夹具机构为新式保护架结构（花键轴带密封结构铰链油箱增加
密封保证铰链油箱油位不会损耗防止油箱进水进风等问题，开关气缸
能有密封装置减少气缸串气现象）

534*200*380

4 成型模夹具机构为新式调节结构拉架（花键轴带密封结构铰链油箱增
加密封保证铰链油箱油位不会损耗防止油箱进水进风等问题，开关气
缸能有密封装置减少气缸串气现象）

534*200*380

5 口钳夹具机构为新式导轴结构 轴承轴套结构（次结构可大大提升设
备损耗，起到节能降耗总用工作气压为0.1MP所有零件可单独拆卸更
换）

534*200*80

6 口钳翻转机构为液压缓冲 液压泵供油结构 （进回油装置为新式快换
结构高压针阀与被压阀有快换接头装置可快速更换与维修，维修时间
为1分钟）

680*100*100

7 垂直冷却机构为双气缸前后可控结构（工作气压为0.15MP） 800*80*80

8 压吹气缸为一体式（活塞轴内密衬套装置为新式活塞环密封装置减少
损坏率提高气密性，有利于左小口压吹）

416.5*300*200

9 漏斗机构为凸轮结构（带定中环，软连接外调节结构工作气压0.18MP
）

1520*100*100
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10 正吹气机构为新式快换凸轮结构（软连接外调节结构工作气压0.18MP
）

1500*100*100

11 扑气机构为凸轮结构（带定中环，软连接外调节结构工作气压0.18MP
）

1665*135*135

12 伺服钳瓶机构为新式上调节下部刹紧机构(快换悬臂钳瓶机构) 1800*150*150

13 双伺服电机拨瓶机 400*200*200

14 全机轴承为进口轴承 密封件为进口氟橡胶材料 全机单向阀为陶瓷
球

15 全机活塞轴表面处理为镀铬处理

五 润滑与管路结构

1 气路内部管路采用不锈钢管路（304不锈钢直径8MM壁厚1MM 直径10MM
壁厚1MM 直径12MM壁厚1MM 直径16MM壁厚1.5MM） 弯管机自动弯制
标准化作业

2 润滑管路采用不锈钢管理（304不锈钢）

3 润滑系统采用定时定量注油系统 润滑点选用林肯喷射器 注油泵站选
用高压润滑泵

4 全机气路管路选用不锈钢管理（304不锈钢）

六 电气控制系统 1200*600*2100

1 PLC电控系统

2 伺服分料控制

3 伺服钳瓶控制

4 伺服拨瓶控制

5 初型侧配电盘

6 成型侧配电盘

7 电缆线为38芯配备25米-30米

8 控制柜内部增加LED照明灯有利于检修与维护 柜体侧面增加降温排风
装置有利于内部散热

9 柜内底部安装零排和地排及跨门底线

10 PLC输出与控制线之间有隔离扩展板

11 PLC输出电子定时电子隔离板的保险使用保险电阻

12 伺服钳瓶伺服分料选用英威腾品牌驱动与电机

13 伺服分料配备外围控制盒

14 同步传动变频器选用台达品牌

七 输瓶机

1 输瓶机停止风板控风

2 输瓶机耐磨板通风口为6MM

4 网带配备无声链带（链带宽度150MM 内平头结构）

5 输瓶机延长架长度为4.5米

6 输瓶机传动机构为新式双排链结构有利于提高急速

八 初型管路
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1 具备小口压吹全套管路有利于客户后期生产的产品提高轻量化光洁度

九 随机附件

1 高低压总进气过滤器2件

2 阀箱信号气油水分离器2件

3 料瓢 2件（规格需客户选配）

4 全机组直料槽 转向槽 1套 （规格需客户选配）

5 初型模抱钳10件

6 成型模抱钳10件

7 初型模钳板10套（规格与安装方式需客户选配）

8 成型模钳板10套（规格与安装方式需客户选配）

9 口钳臂10件

10 吹气臂10件

11 扑气臂10件

12 漏斗臂10件

13 小口瓶装置10套 （规格与安装方式需客户选配）

14 全机组风嘴 1台套

15 润滑泵站1件

16 液压泵站1件

产品范围：

a、制品重量 吹一吹法：120g～800g

压一吹法：100g～600g

ｂ、瓶口最大直径 吹一吹法：48mm

压一吹法：90mm

c、瓶身最大直径：110mm

d、瓶身最大高度 吹一吹法：342mm

压一吹法：228mm

主要技术参数

ａ、双腔中心距：140mm

ｂ、初型模中心至供料机滴料中心距离：1168mm

ｃ、液面线推荐标高：≥5000mm （4、6、8 组）

≥5300mm （10 组）

ｄ、输瓶机网带标高：1000mm～1200mm

ｅ、消耗指标:
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项 目 压力值 消耗量/组

低压操作气 0.21MPa 1.0m³/min

高压操作气 0.31MPa 1.0m³/min

吹-吹法成型用气 0.31MPa 2.2m³/min

压-吹法成型用气 0.31MPa 3.0m³/min

真空 0.015MPa 0.2～0.3m³/min

初型模侧风冷却成型模侧风冷却 1200mmH2O 90m³/min

初型模侧风冷却

成型模垂直冷却
1200mmH2O 60m³/min

输瓶机 600mmH2O 12m³/min

润滑油 8.0Mpa(最大) 1.3L/d

冷却水 0.21MPa 15L/min
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商务要求
1、交货要求：

1.1交货期：合同签订后120日历天内完成供货及安装调试。

1.2交货地点：采购人指定地点。

2、验收标准、规范及方式：

2.1验收标准：按国家有关规定、规范进行，满足国家及行业相关标准及采购文件规

定的技术标准。

2.2验收规范：货物到达现场后，并派遣专业技术人员进行现场安装调试，试运行达

到技术指标要求，双方签字确认。供应商应保证货物到达用户所在地完好无损，如有缺漏、

损坏，由供应商负责调换、补齐或赔偿。供应商应提供完备的技术资料、装箱单和合格证

等。

2.3验收方式：采购人自行组织有关部门、人员进行全面验收。

3、售后服务：

3.1为了有效保证售后服务，质保期内提供免费上门服务，解决故障响应时间为30分

钟时内做出实质性响应，1小时内到达现场，并保证在2小时内解决问题。如不按时达到现

场的，招标人有权另请维修人员进行现场维修，其产生的维修费用由中标人承担。

3.2质保期内，设备出现故障时，供应商能提供同类型号的备品备件用于替换有故障

设备。如果在12小时内无法修复，需提供备用机。

3.3提供免费提供技术咨询、技术培训和现场技术指导。

3.4产品交货时中标供应商应按照国家有关规定及标准提供全套技术资料:(包括详细

中文使用说明书、操作维护手册等)；

3.5保证本次项目采购的所有产品无版权问题，如有版权纠纷或问题，责任完全由中

标供应商承担；

3.6采购人发现中标供应商不按承诺供货或产品存在质量问题，有权暂停或终止合同。

4、质保期：

质保期1年，国家和采购文件技术参数中有另行规定的按相关规定执行。

5、付款方式：

中标后签订合同预付30%，设备装箱后预付30%，设备安装调试试运行合格后支付35%，

剩余5%一年后支付。

6、履约保证金：

中标供应商在中标通知书发出之日起 10日内并在合同签订前，通过银行转账、支票、

汇票、本票等非现金形式向采购人提交中标金额5%的履约保证金。若中标供应商逾期未交
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纳，视为自动放弃中标资格。供应商缴纳的履约保证金在供货期结束后，如无任何质量及

服务问题，采购方无息退还成交供应商。

7、投标有效期

至投标截止日起90日历天。

8、其他要求

8.1供应商项目实施前必须制定完整的安全保障措施，确保无安全事故；如发生安全

事故，须承担全部安全事故责任，与采购人无关；

8.2供应商提供交货及安装进度承诺，在满足采购文件要求的前提下，承诺按期完成

交货及安装达到验收条件，并顺利验收。

8.3供应商应根据项目特点，自行组织项目服务团队。质保期外须配合采购人对有关

设备的检测检修。

8.4本次报价为人民币报价，包含：产品费、配件费、人工费、包装费、交通运输费、

装卸费、安装调试费、税费、代理费等应发生的所有费用，以及免费质量保证期内可能发

生的服务费用等所有费用。 因中标人自身原因造成漏报、少报皆由其自行承担责任，采

购人不再补偿。

8.5采购人有权对中标人所供的设备进行第三方检测，检测不合格的，视为虚假应标，

为此所产生的一切费用由中标人承担，采购人有权追究供应商的法律和经济责任并解除合

同。

8.6采购的产品中如属于政府强制采购和优先采购的节能产品，须从节能产品政府采

购清单中采购。

8.7其他未尽事宜双方签订合同时双方自愿约定。
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三、评标办法

本次评标采用综合评分法。综合评分法，是指在最大限度地满足采购文件

实质性要 求前提下，按照采购文件中规定的各项因素进行综合评审后，以评

标总得分最高的投标 人作为中标候选投标人或者中标人的评标方法。

综合评分的主要因素是：价格、技术、业绩、服务、履约能力等。

评标时，评标委员会各成员独立对每个有效投标人的投标文件进行评价、

打分，然 后汇总每个投标人每项评分因素的得分。

评标总得分＝F1＋F2＋„„＋Fn；F1、F2、„„Fn 分别为各项评分因素的汇总得分。
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